Univerzalny hrotovy sustruh
Universal centre lathe

Universal - Spitzendrehmaschine

Vyrobca:
Manufacturer:
Hersteller:

SLOVTOS spol sr. o.
941 34 Jasova, SLOVAKIA

S280 CNC

Tel: 00 421(0)35/64 07 885, 64 07 886
00 421(0)35/64 77 245, 64 77 247

Fax: 00 421(0)35/64 77 103
E-mail: slovtos@slovtos.sk
http://www.slovtos.sk

HLAVNE TECHNICKE UDAJE

MACHINE SPECIFICATION

TECHNI SCHE DATEN

Pracovny rozsah
Obezny priemer nad l6Zou
Obezny priemer nad suportom
Vzdialenog medzi hrotmi
Max. priemer tye cez vreteno
Max. hmotnos obrobku
v hrotoch

Vreteno
Vrtanie
Rozsah otgok
Vykon hlavného motora
KuZzel vretena (opcia)

Suport
Pracovny posuv
pozdzny
priegny
Rychloposuv
pozdzny
priegny

Konik
Max. zdvih pinoly
KuZzel pinoly

Stroj
Celkovy prikon
Rozmery
dizka
Sirka
vySka
Hmotnos

Working capacity
Swing over bed
Swing over crads sl
Distance between centers
Max. bar capacity
Max. weight of workpiece
between centers

Spindle
Bore
Speed range
Main motor output
Spindle taper (Option)

Carriage
Working feed
longitudinal
cross
Rapid traverse
longitudinal
cross

Tailstock
Max. out — travel of quill
Quill taper

Machine
Total input required
Dimension
lenght
widht
height
Weight

Arbeitsbereich
Ufdianchmesser Uber Bett mm
Umlaufdurchmesser ber Support mm
Spiteéew mm
Max. DurchnreSshaft mm
Max. Werkdtimasse
zwischen Spitzen kg
Arbeitstisch
Bohrung mm
Drehzahlbereich ‘in
Leigy des Hauptmotors kw
Spindelhohlkegel (option) Morse
Support
Arbeitsvorschub
langs mm.min
quer mm.min
Eilgang
langs mm.min
quer mm.mtn
Reitstock

Max. Ausschub der Reitstoskpinole mm

Reitstockpinolekegel Morse
Maschine

Gesanstiengsbedarf kVA
Abmessungen
Lange mm
Breite mm
Hohe mm

Masse kg

280

500
40

25

5

50 - 4000

(75)5

4000
4000

15000
12000

®

11

179
170
164
110

® Vzhradom k neustalemu vyvoju su Udaje v podrobnostiazhvazn® In view of continued development the details atebimwling ®

® Mit Hinsicht auf die technische Weiterentwickluigdsdie Daten in Einzelheiten unverbindli®h
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POUZITIE STROJA

Sastruh S 280 CNC pracuje v automatick
pracovnom cykle. Na stroji je mozné obréab
obrobky hriadBového aj prirubového tvaru.
Zaklad stroja tvori loza s podstavcom. Vodig
plochy pre sane a konik su kalené, tvar vodiag
pléch je kombinovany (prizma, obimhik).
Vretenik  stroja  tvori samostatny  celg
priskrutkovany k lozi. Vreteno je uloZené vpre
v loziskach s kosouhlym stykom a vzal
v dvojradovom  valekovom lozisku  NNK.
Kratiaci moment je z elektromotoru hlavnél
pohonu prenaSany refmmm typu MIKRO -V
priamo na vreteno. Olky vretena su plynulg
meniténé, ¢o zabezpduje elektromotor
s frekvertnou regulaciou. Poithe sane

d

prieny suport su poli&@né elektrickymi
servopohonmi  prostrednictvom  gikovych
skrutiek.

Konik je rwne prestavitthy po vodiacich

plochach loze. Vyslvanie hrotovej
konika sa vykonava pomocou¢ngho kolesa,
Spewiovanie konika o loZu je &mé pomocou
speviovacej paky.

MACHINE APPLICATION

nfhe lathe S 280 CNC works in automatic worki

acycle. The machine enables machining shaft-
flange-shaped work-pieces.

c@he basis of the machine consists of the bed
icdupport. Guiding surfaces for slide and tailsta
are hardened, the shape of guiding surface
kcombined (prisma, rectangle).

jdurhe spindle headstock of the machine create

dundependent whole part screwed to the bed.
spindle is placed in angular-contact bearingg
ahe front and in 2-lines roller bearing NNK in tk
back. Turning moment is moved from the ma|
drive electromotor directly to the spindle by t
belt (type MIKRO-V). Electromotor with
frequency regulation provides a step-less spe
range changing of the spindle. Saddle and c
support are driven by electrical servo-drives
ball-screws.
The tailstock is manually adjusted on the guid

objimkysurface of the bed. Tailstock sleeve is slipped

by a hand wheel. Tailstock is clamped to the
manually with a stabilizing lever.

BENUTZUNG DER MASCHINE

S

ndie Drehmaschine S 280 CNC arbeitet
araditomatischen Arbeitszyklus. Auf der Maschin
kann man Wellen und Flanschen Werkstiic
vithklusive Stabmaterial bis @ 40 mm bearbeiten
cbas Bett mit Gestell bildet die Grundlage d
5 Maschine. Die Leitungsoberflache fur de
Support und Reitstock sind gehértet, die Fo
5 dan Leitungsoberflachen ist kombiniert (Prism
Tieechteck).

iDer Spindelkasten bildet ein einzelnsg
eGesamtheit, der zum Bett geschraubt ist. O
nSpindel ist voran im Lager mit schragwinkligen
hekontakt und hinten im zweireihiges Rollenlageé
NNK erlegt. Der Drehmoment ist aus def
pdslektromotor des Hauptantriebs mit MIKRO-
o¥seibriemen direkt an den Spindel hinlibe)
ityetragen. Elektromotor mit Frequenzregulati
sichert kontinuierlich verédndertbares Spinde
ndrehzahl. Langs- und Kreuzsupport sind m
oetektrischen  Servoantriebe  durch  Kuge
begsthrauben angetrieben.

Der Reitstock st
Leitungsoberflachen
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Spitzenfassung des Reitstocks ist durch einem
Handrad hinausgeschieben. Der Reitstock [ist
zum Bett manuell mit einem Festigungshehel
befestigt.

NORMALNE PRISLUSENSTVO STANDARD EQUIPMENT NORMALZUBEHOR

- Osvetlenie pracovného priestoru - Working space lightning - Arbeitsraumbeleuchtung

- Skluwovadlo @ 140/3 - ROHM - 3-jaw chuck @ 140/3 - ROHM - Dreibackenfutter @ 140/3 — ROHM

- Otoény hrot MORSE 3 - Movable centre MORSE 3 - Umlaufende Spitze MORSE 3

- Chladenie nastrojov - Tool cooling - Werkzeugkihlung

- Misa na triesky - chips bucket - Spénebehalter

- Naradie k udrzbe - Set of maintenance tools - Instandhaltungswerkzeugsatz

- Sprievodna dokumentacia - Accompanying documentation - Begleitsdokumentation

- Standardne je stroj vybaveny systémom: - The machine is standardly equipped with - Als Standardausfuhrung ist die Maschine mit

- NCT 104/ TFT BASE 15* control system: folgendem Steuerungsystem eingeriistet:
(100% FANUC kompatibilita) - NCT 104 / TFT BASE 15* - NCT 104 / TFT BASE 15*
(100% FANUC compatible) (100% FANUC Kompatibilitat)

ZVLASTNE PRISLUSENSTVO OPTIONAL EXTRAS SONDERZUBEHOR

- Nastrojova hlava MULTIFIX B - Clamping tool head MULTIFIX B - Spannungswerkzeugkopf MULTIFIX B

- Osempolohova nastrojova hlava SAUTER - Revolving tool head (8 tools) — type SAUTER - 8-stellige Revolverwerkzeugkopf — Type

- NoZové drziaky - Tool holders SAUTER

- Kiliestiny - Collets - Drehmeil3elhalter

- Celny unasa - Face carrier - Kopfklemmen

- Pneumatické skltovadlo SSC140 - Pneumatic chuck SSC140 - Vormitnehmer

- Pneumaticka klieStinova hlava JA7-42 - Pneumatic grip-head JA7-42 - Pneumatisches Futter SSC140

- Podava ty¢i TOPPER BF1500 (1200) - Bar feeder TOPPER BF1500 (1200) - Pneumatischer Spannungszangenkopf JA7-42

Nastrojova sonda HPMA RENISHAW RP3
SprutCAM — CAD/CAM software

Tool measuring probe HPMA
RENISHAW RP3
SprutCAM — CAD/CAM software

Beschicker des Stabmaterials TOPPER
BF1500 (1200)

Sonde fiir Werkzeugsvermessung HPMA
RENISHAW RP3

SprutCAM — CAD/CAM software

INE VYBAVENIE

Stroj méze by so systémom:
SINUMERIK 810 D
SINUMERIK 802 D

OPTIONAL MACHINE VERSIONS

The machine can be equipped with folowing
control systems:

SINUMERIK 810 D

SINUMERIK 802 D

SONDERAUSFUHRUNGEN

Die Maschine kann mit folgende Steuerung-
systeme ausgeristet sein:

SINUMERIK 810 D

SINUMERIK 802 D




