Mechanické otané stoly - IMF

Pouziténog’ pre frézovacie stroje, ktoré maju pre nahon priglekr zariadeni vyvedeni posuvny mechanizmus.

Na otanom stole moZzno vyrabiglochy, alebo drazky kruhové, savislé, preruSoyaftdt’ otvory l'ubovd’ne
uhlovo a priemerovo rozdelené po kruznici. Naharhkiej oténej dosky je mozny strojne adny, s presnym
delenim potla néniusu s moznésu spevnenia otmej dosky Vubovd’nej polohe.

Normalne prislusenstvo:
- sada Ruacov

- skrutkova

- teleskopicky nahon

- navod k obsluhe a udrzbe
- protokol presnosti

Zvlastne prislusenstvo:

- zariadenie pre delenie dierovanymi kit

Hlavné technické udaje IMF 320
Priemer upinacej dosky (mm) 320
Stredny priemer v upinacej doske 35H7
Sirka upinacich drazok (mm) 14H12
Rozpatie upinacich drazok (mm) 80
Kalibricka drazka, prechadzajlca stredonm

. : 14H7
upinacej dosky (mm)
Sirka vodiacich vloZiek v telese stola (mm) 18j7
Presnos polohovania priamym delenim 15¢
Rovnobeznasupinacej plochy so zakladu 0,015
Suosos stredného otvoru s osou &adia 0,02
Celné hadzanie upinacej plochy stola 0,015
Vyska ot@ného stola (mm) 135
Max. hmotnos obrobku (kg) 200
Hmotnos otacného stola (kg) 90
Priradenie k frézkam(R a SR) FB 32
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