FCL 510 CNC ustavovacie rozmery stroja
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LIATINOVE LOZE,
STOJAN A SANE

« Vysoka konstrukénd tuhost’
Pocitatom konstruované
na zaklade dihoroénych skisenosti,
programom MECHANITE precizne
navrhnuté |6Ze, stojan a sane.
Vysledkom je zniZenie vibraci,

presnost’ a dosahovanie kvalitného
povrchu pri obrabani

.‘@
-

|

PRIAMY NAHON NA
GULICKOVE SKRUTKY

« Spojky s vysokou torznou tuhostou

« Predpaté matice guli¢kovych skrutiek a skrutky
s minimalnymi tepelnymi deformaciami a maximalnou presnostou

« Pouzité kvalitné komponenty

* Centralne mazanie matic gul. skrutiek a loziska mazané trvalym tukom

LINEARNE VEDENIA

« Linedrne vedenia TSUBAKI na v3etkych osiach
* Chréanené vedenia teleskopickymi krytmi
« Digitélne sledovany pohyb (HSHP IN DRIVE)

MERANIA

* Meranie linearnej presnosti
LASER-ovym interferometrom

« Kruhovy test sondou RENISHAW QC10

REMENOVY POHON
VRETENA

« 8.000 ot, 12.000 ot remefiovym prevodom

« 24.000 ot vretenova jednotka

Bezlidrzbové loZiska mazané
trvanlivym tukom

s digitalnym zariadenim na
chladenie média
> 8kN upinacia sila nastrojov

.

VYSOKA RYCHLOST + VYSOKA PRESNOST

VERTIKALNE OBRABACIE CENTRUM

Vysoky krdtiaci moment, vysoka tuhost’
Jednoduché a lacné prevadzkovanie

Dvojokruhové chladenie vretena

PRACOVNY STOL

Upinacia plocha [mm]

600 x 320(23.6"% 12.6")

|
800 x 450(31.5' 17.717)

T drazky (3irka x ks x rozstup) [mm]

14x3x100 (0.6'x 3 x 3.9")

[ 18x3x100(071'x3x39")

300Kg (60 Ibs)

400Kg (880 Ibs)

Max. zat'azenie stola [kg]
POSUVY

X = pozdizny (mm) 510207 A
Y - prie¢ny (mm) ] 460(18")
Z-zvisly _ (mm) 510(20")

Vzdialenost’ Cela vretena od plochy stola

Vzdialenost’ stojanu od stredu stola

| 323~783(12.

VRETENO

Kuzelové dutina

Max. otacky

8000
(op-1. 12000 remefiovy prevod)
(0p-2. 24000 vretenova jednotka)

Vykon motora trvaly/max [kW]

7/10.5
(0p-2.8.5/10.2)

CAT40, BT40, 1030)

K40 (op. CAT40, BT40, 15030)

8000
(op-1. 12000 remefiovy prevod)
(0p-2. 24000 vretenova jednotka)

7/10.
(0p-2.8.5/10.2)

Moment na vretene trvaly/max [Nm]

68/102
(op-1. 45/68) (op-2. 12/15)

68/102
(op-1. 45/68) (0p-2. 12/15)

vretena od stojanu [mm] 430 (17) 553 (21.77")

RYCHLOST POSUVOV

y X/Y/Z [m/min] 36/36/36 36/36/36
Pracovny posuv X/Y/Z [m/min] 36/36/36 36/36/36
ZASOBNIK NASTROJOV [
Pocet néstrojov 12/priamy _(op. 20/ramenovy) | 16/priamy (op.24/ramenovy)
Max. priemer nastroja 100 (3.94") 100 (3.94")
‘Max. dizka néstroja [mm] 200 (7.9") 300( 11.8")
Max. hmotnost’ néstroja [kg] 6 (13.21bs) 6 (13.21bs )
PRESNOST
Presnost’ ia [mm] *0.008 +0.008
Opakovana presnost’ [mm] * 0.003 *0.003
Rozlienie [mm] | * 0.0005 * 0.0005
ROZMERY STROJA I
"Hmotnost' [kg] | 2200 (4840 Ibs) 4000 (8800 Ibs)
Dizka x Sirka x vy$ka [mm] } 2000 x 2400 x 2200 2200 x 2760 x 2300

Celkovy prikon [KVA]

15

Zmena tdajov vyhradend

OPCIE

« 12.000 ot / SK40
* 24,000 ot / ISO30 vretenova jednotka
« Chladenie cez nastroje (6 bar, 70 bar)
* 20 miestny (EmL-510) alebo 24 miestny
(EmL-610) ramenovy zasobnik nastrojov
« Vynasac triesok (Spiralovy, lamelovy)
* Lamelovy vynasac triesok pre drobné triesky
« 4. pripadne 5. riadend os.
* Vlysokotlakovy oplach pracovného priestoru
« V CNC integrovany Windows, USB, Ethernet
« Papierovy filter chladiacej kvapaliny
* Chladenie elektrorozvadzaca klimatizaciou
* Nastrojové a obrobkova sonda
* Grafické dialégové programovanie v
CNC integrovany program VEKTOR
* 4D, 5D programovanie pomocou EdgeCAM software
* Odmeriavacie pravitka

NCT RIADENIE

« 15" farebny monitor

* Programovanie v slovenskom jazyku
» FANUC kompatibilita

* Vysokorychlostné obrabanie

« Vyhladzovacia (SMOOTH) interpolacia
« Vysokorychlostnd DNC linka

* Kapacita programov 16MB

* Miesto v paméti na 900 programov
* Vysokorychlostny graficky test

« EnDat 2.2 absol(tny meraci systém
* Dennik a vyhodnotenie prac




