OTOCNY STOL 1S 220
ROTARY TABLE
RUNDTISCH CNC V/H

STRUCNY POPIS:

Viaceré numerické ale aj
klasické frézovacie , rtacie a iné
stroje zvySia svoje technologické
moznosti pridanim znazorneného
oto¢ného stola IS 220 CNC V/H,

ktory umo#uje presné uhlové

prestavenie , pripadne suvislé
riadenie otéania pri obrabani.
Upinacia doska sa @& pomocou
zavitovkového prevodu cez ozubeny rénmszrvomotorom. V prevode sa nevyskytujday@o je
podmienkou presného @tnia s vyl@denim korekcii na itvy chod. Vé&ka tuhos uloZenia upinacej
dosky umo#uje produktivne obrabanie vSetkych druhov materialu

Otaeny stél je uéeny ako zvlastne prisluSenstvo pre frézku FCS 2& @Nbre vSetky typy
vertikalnych obrabacich centier, alfalSia suradna os. Obroboksa mdze ot&’ preruSovane
alebo suvisle v programovom cykle.

V zékladnom vyhotoveni je o0s upinacej
dosky vo vertikalnej polohe. Pridavna doska
umoziuje upevnf otatny stbl v horizontalnej
polohe. Pomocou konika je mozné obtaba
dihé swiastky. Ako zvlaStne prisluSenstvo
mozno objedna troj alebo Stvatelust’ové

sk'u¢ovadlo s prirubou a spojovacim

materialom pre upevnenie na upinaciu dosku

otocného stola.



TECHNICKE UDAJE :

Priemer otonej dosky mm 220
Sirka upinacej drazky mm 12H7
Sirka ustavovacieho karife mm 14h7
Patet drdzok dihé / kratke 4/4
Vyska stola — prevedenie V mm 112
Vyska osi otdnej dosky- prevedenie H mm 135
Prevod zavitovkoveého sukolesia 90 :
Celkovy prevodovy pomer pohonu 1BO
Odmeriavacia jednotka ° 0,001
Patet programovatiych deleni na 1 ot. stola 360 000

Pohon stola — pdd poziadavky odberdia

HLAVNE ROZMERY :

Sirka mm 385
Hibka mm 256
VySka- prevedenie V mm 112
Vyska- prevedenie H mm 280
NACRT OTOCNEHO STOLA:
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