OTOCNY STOL IS 160

ROTARY TABLE
RUNDTISCH CNC V/H

STRUCNY POPIS:

Viaceré numerické ale aj
klasické frézovacie , itacie a iné
stroje zvySia svoje technologicke
moznosti pridanim znazorneného
oto¢ného stola IS 160 CNC V/H,
ktory umo#uje presné uhlové

prestavenie , pripadne suvislé
riadenie otéania pri obrabani.
Upinacia doska sa @@ pomocou zavitovkového prevodu cez ozubeny #iesrvomotorom. V
prevode sa nevyskytuje ke, ¢o je podmienkou presného &&hia s vyldenim korekcii na vy
chod. Vé&ka tuhos uloZenia upinacej dosky umafe produktivne obrabanie vSetkych druhov
materialu.

Otocny stdl je uteny ako zvlaStne prisluSenstvo pre frézku FCM 16CCRHNCM 25 CNC
a FCS 28 CNC, akdalSia suradna os. Obrobolsa moZze ota’ preruSovane alebo sulvisle v
programovom
cykle. V zakladnom vyhotoveni je os
upinacej dosky vo vertikalnej polohe.
Pridavna doska umdodje upevni
otocny stdl v horizontalnej polohe.
Pomocou konika je mozné obr&bdihé
siastky. Ako zvlaStne prisluSenstvo
mozno objedn&a troj alebo
Stvokelug’ové sKucovadlo s prirubou

a spojovacim materialom pre upevnenie

na upinaciu dosku otného stola.



TECHNICKE UDAJE :

Priemer otonej dosky mm 160
Sirka upinacej drazky mm 8H7
Sirka ustavovacieho kauife mm 14j7
Patet drdzok / rozlozenie 3/120
VySka stola — prevedenie V mm 80
VySka osi otdnej dosky- prevedenie H mm 95
Prevod zavitovkového sukolesia 108
Celkovy prevodovy pomer pohonu 1BO
Odmeriavacia jednotka ° 0,001
Patet programovatiych deleni na 1 ot. stola 360 000

Pohon stola — pdd poziadavky odberdta

HLAVNE ROZMERY :

Sirka mm 274
Hibka mm 230
Vyska- prevedenie V mm 95,5

VySka- prevedenie H mm 230



